Durante o workshop foram coletadas informagbes e
comentarios escritos ou gravados em fita cassete os quais
serdo incorporados ao Relatério Final ainda, em fase de
conclusao.

E véalido lembrar que foi estabelecido um sigilo com os dados
coletados das empresas de tal forma que as informagbes
passadas por estas nao foram identificadas, servindo
exclusivamente como base estatistica..

Como partes integrantes do presente relatério figuram uma
copia do questionario encaminhado as empresas, através de
carta assinada pelo Diretor do CETEM.

3. COMENTARIOS FINAIS

Este projeto procurou obter uma fotografia do estado atual do
Setor Minero-Metalurgico quanto ao grau de informagéo e visao
de mercado. Apesar de termos obtid  n nivel de resposta em
torno de 35%, a amostra foi consigerada suficiente dando
confiabilidade as conclusdes estatisticamente, que estdo sendo
nseridas ao relatdrio final.
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1. INTRODUGAO

Este relatorio apresenta a caracterizagdo tecnolégica de um
concentrado de minerais pesados da MINERATINS -
Companhia de Mineragdo do Tocantins. A origem exata da
amostra nao foi fornecida pelo cliente. Objetiva-se, com essa
caracterizacao, verificar o interesse econdmico do concentrado
e fornecer subsidio ao desenvolvimento de eventuais processos
de concentragao dos minerais de minério.

2. METODOLOGIA

A amostra recebida foi inicialmente homogeneizada e
quarteada, sendo uma metade arquivada e a outra metade
utilizada nos procedimentos de caracterizagdo. Foi entio
submetida a separagdo por meio denso (bromoférmio, D =
2.890 kgfm3), resultando em uma fragdo afundada e uma
flutuada. Os afundados passaram por separagdo magnética,
incluindo im& de méo e o separador magnético isodinamico
Frantz nas seguintes intensidades de corrente: 0,25, 0,3, 0,5,
1,0, 1,5 e 1,8 A. As fases mineraldgicas foram identificadas
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através da observagdo das suas caracteristicas em lupa e/ou
difratometria de raios X, e quantificadas por estimativa visual
em lupa binocular, depois convertida para porcentagem em
massa. O fluxograma de blocos da Figura 1 ilustra o
procedimento adotado.
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Ima de Méo

v
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Figura 1 - Fluxograma de blocos ilustrando o procedimento de
caracterizagao da amostra.
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4. RESULTADOS OBTIDOS

O resultado da separagdo em meio denso (bromoférmio, D=
2890 kg/m3) mostraram que 73,87% em peso da amostra se
encotram no afundado, enquanto que 26,13% na fragdo
“flutuado”.

A porcentagem em massa de cada produto magnético e os
minerais identificados estdo na Tabela 1.

Tabela 1 - Mineralogia identificada por fragdo e respectiva
participagdo no afundado.

Produto % Minerais Identificados
ima de Mao 0.05 magnetita e limonita
Mag 0.25 A 34.92 iimenita e almandina
Mag 0.3 A 11.11 almandina, ilmenita e
xenotimio

Mag 0.5 A 9.86 xenotimio, ilmenita,
almandina e biotita

Mag 1.0 A 32.38 monazita e turmalina

Mag 1.5 A 1.40 grossularia,
cassiterita e gahnita

Mag 1.8 A 0.25 zircao, grossularia,
almandina e
cassiterita

Nao Mag 10.03 zircdo, almandina,

18A cianita, turmalina e
cassiterita

Total 100.00

A Tabela 2 apresenta a composi¢do mineralégica da porgéo
afundada no bromoférmio, em porcentagem de massa,
calculada a partir do volume (estimativa visual) de cada mineral

237



por fragéo obtida ao separador Frantz. A por¢do flutuada é
composta por quartzo, e desprezou-se a componente organica
na fragdo (galhos e raizes).

Tabela 2 - Composigao mineraldgica dos afundados (% em
massa).

Mineral Afundados (%)
limenita 34.08
Monazita 32.18
Almandina 12.19

Zircao 10.14
Xenotimio 9.66
Grossularia 1.39

Outros 0.36

Total 100,00

QOutros: magnetita + limonita + biotita + turmalina + cassiterita + gahnita +
cianita.

CONCLUSOES

A Tabela 3 apresenta a composi¢gdo mineraldgica da amostra
recebida, em porcentagem em massa.

Observa-se que minerais de interesse econémico imediato,
como ilmenita, monazita, zircdo e xenotimio, representam por
volta de 63,5% da amostra, e as granadas almandina e
grossularia, de economicidade viavel para lixas e abrasivos em
geral, perfazem mais 10%, num total de mais de 73% de
minerais de valor econémico. O fato de 23.77% da amostra ser
monazita, e 7.14% xenotimio, torna esse concentrado
altamente interessante para terras-raras, respectivamente leves
e pesadas.

Deve-se ressaltar ainda uma incomum eficiencia da separagao
magnetica utilizada nesses testes de laboratério, em separador

238

=
i
i
el

magnetico isodinamico Frantz, permitindo prever um processo
industrial eficiente para individualizagdo das principais fases
mineraldgicas presentes na amostra.

Tabela 3 - Composigdo mineralégica da amostra (% em massa).

Mineral r Afundados (%)
Quartzo 26.13
llmenita 25.17
Monazita AT
Almandina 9.00

Zircao 7.49
Xenotimio 7.14
Grossularia 1.03

Outros - 027

Total 100.00

Qutros: magnetita + limonita + biotita + turmalina + cassiterita + gahnita +
cianita
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